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型式

切断能力

テーブル傾斜

鋸刃速度

鋸刃長さ

機械質量

入力電源

鋸刃駆動モータ

作業灯

鋸刃溶接機

エアーブロー

LE-300

容量

高さ 200mm　　懐（鋸刃左側） 295mm

不可

15～105m/min　インバータ変速

2550mm

230㎏

AC200V　三相　50／60Hz

AC200V　三相　4P　0.75KW

AC100V　4.4W　LED　全光束485lm

AC100V　2W

AC200V　単相　2KVA

t0.65×巾10・t0.9×巾6可能最大鋸刃

操作回路 AC100V　内部変換

切断長 230mm（6mm巾鋸刃使用時）

テーブル送りモータ AC100V　単相　10W
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鋸 刃 長さ ２５５０ mm
テーブル幅×５回と△印まで
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注　　意
切断の際は、このステッカー

左下のテーブル補強ツマミを

必ず締めて行って下さい。
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材　質
材料の厚さ
THICKNESS

MATERIALS

CARBON STEEL・IRON
炭素鋼・鉄

STAINLESS STEEL・DIE STEEL
ステンレス・ダイス鋼

ALUMINIUM・COPPER
アルミニウム・銅

12mm
25mm

75mm
150mm

4～5 7～8
速度 SPEED 60m/min

12～14P
25m/min

14～18P
MAX

10～12P

5～6
55m/min

20m/min

12～14P
MAX

8～10P

6～7
40m/min

MIN
10～12P

6～8P

35m/min

MIN
8～10P

4～6P

10～12P 8～10P 6～8P

60m/min 40m/min

P:PITCH/INCH

山数 PITCH
速度 SPEED
山数 PITCH
速度 SPEED
山数 PITCH

鋸刃起動のみ作動しない場合は、機械
本体への電源を遮断し、３０秒程放置
した後、再び電源を投入し、起動して
下さい。鋸刃駆動モータの過負荷時等
にインバータの保護機能(トリップ等)
が働きます。そのリセット作業です。
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電源コード

1.25sq 4芯 機械外長4m

約37mm

アース線
E表示有

Ｅ

電源コード端部　1／1

φ5.4
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