
図 名　DRAFTING NAME型 式　MACHINE TYPE

正面　部品図H-300ＬＵＸＯ ＣＯ.,ＬＴＤ.

株式会社ラクソー
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　鋸刃起動のみ作動しない場合は、機械本体への電源を遮断し､

30秒から１分程放置した後、再び電源を投入し起動して下さい｡

　本機は、鋸刃駆動モーターに過負荷等が生じた場合、鋸刃変速用インバーターがトリップして、

モーターを保護するよう設計されております。トリップについては、取扱い説明書を御参照下さい。
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注）各種合金及形状等により、切削諸元の異なる場合があります
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図 名　DRAFTING NAME

駆動部正面　部品図ＬＵＸＯ ＣＯ.,ＬＴＤ.

株式会社ラクソー

図 名　DRAFTING NAME

駆動部上面　部品図ＬＵＸＯ ＣＯ.,ＬＴＤ.

株式会社ラクソー
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図 名　DRAFTING NAME

溶接機TH-10　部品図ＬＵＸＯ ＣＯ.,ＬＴＤ.

株式会社ラクソー

図 名　DRAFTING NAME

ガイド部　部品図ＬＵＸＯ ＣＯ.,ＬＴＤ.

株式会社ラクソー
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