
図 名　DRAFTING NAME型 式　MACHINE TYPE

正面　部品図FWS-810ＬＵＸＯ ＣＯ.,ＬＴＤ.

株式会社ラクソー
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鋸刃起動のみ作動しない場合は、機械

本体への電源を遮断し、３０秒程放置

した後、再び電源を投入し、起動して

下さい。鋸刃駆動モータの過負荷時等

にインバータの保護機能(トリップ等)

が働きます。そのリセット作業です。
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図 名　DRAFTING NAME

駆動部正面　部品図ＬＵＸＯ ＣＯ.,ＬＴＤ.

株式会社ラクソー

図 名　DRAFTING NAME

駆動部上面　部品図ＬＵＸＯ ＣＯ.,ＬＴＤ.

株式会社ラクソー
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図 名　DRAFTING NAME

溶接機TH-13　部品図ＬＵＸＯ ＣＯ.,ＬＴＤ.

株式会社ラクソー

図 名　DRAFTING NAME

ガイド部　部品図ＬＵＸＯ ＣＯ.,ＬＴＤ.

株式会社ラクソー
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鋸 刃 及 非 鉄 金 属 等 の 溶 接

又 連 続 10 回 以 上 の 溶 接 は

行 わ な い で 下 さ い。

本 機 指 定 サ イ ズ 以 上 の
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